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Customer

Adres: GUNESLI EVREN MAH. GULBAHAR CAD. 6. SOK. NO:48 BAGCILAR /ISTANBUL
Address

Teklif Numarasi: 19128
Order Number

Makine / Cihaz: BETON TEST PRESI
Instrument / Device

imalatci: DINGC MAKINA
Manufacturer

Tip: D201 A
Type

Seri Numarasi: 508 270 180 600 60
Serial Number

Envanter Numarasi: -
Inventory Number

Kalibrasyon Tarihi: 04.04.2019
Date of Calibration

Sertifikanin Sayfa Sayisi: 5
Number of pages of the
Certificate

Bu Kalibrasyon Sertifikasi, Uluslararasi Birimler Sisteminde (SI) tanimlanmig birimleri realize eden ulusal di¢lim standartlarina izlenebilirligi belgeler.

This Calibration certificate documents the treceability to national standarts, which realize the unit of measurement according to the international System of Units (SI).
Kalibrasyon laboratuvan olarak faaliyet gosteren Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. S$ti, TURKAK'tan AB-0220-K dosya numarasi ile TS
EN ISO / IEC 17025 : 2012 standardina gore akredite edilmistir.

Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti. accredited by TURKAK under registration number AB-0220-K for TS EN ISO /[EC 17025 : 2012 as
Calibration Laboratory.

Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) kalibrasyon sertifikalarinin tanimirligi konusunda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ile Gok Tarafli Anlasma ve
Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile karsihkli tamima anlagmasi imzalamistir.

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory ta the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and to the International
Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Arrangement (MRA) for the recognition of calibration certificates.

Olgiim sonugclar, geligtirilmis 6lgiim belirsizlikleri ve kalibrasyon metodlari bu sertifikanin tamamlayici kismi olan takip eden sayfalarda verilmistir.

The measurements, uncertainties with confidence probability and calibration methods are given on the following pager which are part of this certificate.

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gogaltilamaz.

This certificate shall not reproduced other than full except with the permision of the Mega Kalibrasyon ve Olgiim Hizmetleri San. ve Tic. Ltd. Sti Laboratory.

Tarih Kalibrasyonu Yapan Onaylayan
Date Calibrated By Approval
04.04.2019 Elektronik Olarak imzalanmistir. Elektronik Olarak imzalanmistir.
BURHANETTIN 1
KALACAY BURHANETTIN KALACAY

Bu sertifika 5070 sayili elektronik imza kanununa gére guvenli elektronik imza ile imzalanmigtir.
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1. KALIBRASYONU YAPILAN CiHAZ BILGILERI
CALIBRATED DEVICE INFORMATION

Cihaz (Device) : BETON TEST PRESI

Kapasite (Capacity) : 2000 kN Bulundugu Yer (location) : Lab.
Olgiim Araligi (Measuring range) : 2000 kN Calisma Sist. (working system) Hidrolik
Yiikli Cozunurlik (Resolution) : 0,05 kN

Yiksliz Cozinurluk (Resolution) : 0,05 kN

2. KALIBRASYONDA KULLANILAN REFERANSLAR
REFERENCES USED IN CALIBRATION

Cihaz Mega Kodu Seri No Sertifika No Sertifika Tarihi Izlenebilirlik
Device Mega Code Serial Nr Certificate Nr Certificate Date Traceability
Loadcell / 3 MN MEGA- F - 01 542130 G2KV-0009 09.07.2018 AB-0034-K
Yiiz.Piir.Cihazi MEGA- F - 09 N832920 19670 22.05.2018 AB-0017-K
Seyyar Sertlik MEGA-F - 11 1446 18-E11514 08.05.2018 AB-0011-K
Sicaklik Nem Olger | MEGA-S - 06 186 19000-01 02.02.2019 AB-0220-K
Gosterge -HBM - - - - -

3. ORTAM SARTLARI
ENVIRONMENT CONDITIONS

Baslangi¢ Sicakhigi : 194 °C Bitis Sicakhg: : 194 °C
Initial Temperature Final Temperature
Baslangic Nem : 47  %Rh Bitis Sicakhg : 47  %Rh
Initial Humidity: Final Humidity:

4. YONTEM /PROSEDUR
METHOD / PROCEDURE

Cihazin kalibrasyonu TS EN 12390-4 standardindaki yontem ve prosediirlere uygun olarak yapilmistir
The device has calibrated in accordance with the methods and procedures specified in TS EN 12390-4

5. ACIKLAMALAR
COMMENTS

iki dogrulama arasinda gegen siire deney makinasinin tipine, bakim standardina ve kullanma miktarina bagldir.Baska tirli belitimedikce,

dogrulamanin 12 ayi gegmeyen siirelerde yapilmasi tavsiye edilir.

Makinanin sékilerek yerinin degistiriimesi veya ¢ok 6nemli bir onarim yada ayarlama yapilmasi halinde makina mutlaka dogrulanmalidir”

6. UYGUNLUK BEYANI
DECLARATION OF CONFORMITY

Yapilan élgiimler neticesinde malzeme test cihazi , 6lcim belirsizligi dikkate alinmadan TS EN 12390-4 Standardinda belirtilen sapma
sinirlarina gére siniflandiriimistir

As a result of the measurements, the material tester is classified according to the deviation limits specified in the TS EN 12390-4 Standard

without taking the measurement uncertainty into account.

7. SEMBOLLER
SYMBOLS

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar
gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the MegaKalibrasyon laborator. Unsigned and
unsealed certificates are invalid.
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8. OLCUM SONUGLARI
MEASUREMENT RESULTS
Evet Hayir
| Cihazda Kalibrasyon ayari yapildi mi? - +
AYAR ONCESi DEGERLER
Cihazdan okunan| Gergek | Sapma
deg.
kN kN %
10% 200 - -
50% 1000 - -
Maks% 2000 - =
BASMA
Malzeme Referans Kuvvet Olgme Ortalama| Badil Bagil Bagil Bagil Bagil Olgme
Test Cihazi Gostergesi Dogruluk| Tekrar. | Géziin. | Tersin. Sifir Bel.
Makinasi | 1- Olgiim 2. Blgiim 3. Olgiim Hatasi | Hatasi | Hatasi | Hatasi Hatasi
Gosterges 0° Artan Azalan 240° % % % % % %
kN kN kN kN kN q b a v fo
200 201,09 | 201,55 - 201,77 | 201,47 -0,73 0,33 0,03 - 0,38
400 401,68 | 402,02 B 402,05 | 401,92 -0,48 0,09 0,00 - 0,33
600 602,38 | 602,30 - 602,99 | 602,56 -0,42 0,11 0,00 - 0,33
800 802,91 803,29 - 803,29 | 803,17 -0,39 0,05 0,00 - 0,32
1000 1003,41 | 1003,89 - 1003,38 | 1003,56 -0,35 0,05 0,00 - 0 0,32
1200 1203,97 | 1204,21 - 1204,21 | 1204,13 -0,34 0,02 0,00 B 0,32
1400 1404,42 | 1404,02 - 1403,89 | 1404,11 -0,29 0,04 0,00 - 0,32
1600 1604,95 | 1604,53 - 1605,17 | 1604,88 -0,30 0,04 0,00 - 0,32
1800 1805,43 | 1804,88 - 1805,97 | 1805,43 -0,30 0,06 0,00 B 0,32
2000 2005,95 | 2005,32 - 2006,43 | 2005,90 -0,29 0,06 0,00 - 0,32
Olgiim Arahig Alt Sinir Ust Siir Kuvvet Yonii Simf qU (%)
2000 200 2000 Basma 1 -0,73 | 0,38

Yapilan Glgiimler neticesinde malzeme test cihazi , dlciim belirsizligi dikkate alinmadan TS EN 7500-1Standardinda belirtilen sapma similanna gére siniflandinimistir.

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar

gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the MegaKalibrasyon laborator. Unsigned and
unsealed certificates are invalid.
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EGiK BASMA DEGERLERI
Test makinesinin tst yikleme bashginin kendiliginden ayarlanmasi ve makine bilesen pargalarinin
dogrultularin ayarlanmasi élcim degerleri:
Konum A Konum C Konum B Konum D
1. Koprii 0,16212 0,1614 0,16344 0,16116
2. Koprii 0,14776 0,14676 0,1488 0,14664
3. Koprii 0,15348 0,15288 0,1548 0,15264
4. Koprii 0,15672 0,15588 0,15792 0,15578
Ortalama 0,15502 0,15423 0,15624 0,15406

-Test makinesinin (st ylikleme bashginin hareketinin kisitlanmisi:

200 kN'da
Konum A ( 6mm) Konum C ( 6mm) Konum B ( 6mm) Konum D ( 6mm)
1. Koprii 0,10111 0,19984 0,14784 0,16544
2. Koprii 0,20145 0,10445 0,1542 0,15421
3. Koprii 0,15441 0,14574 0,11241 0,21001
4. Koprii 0,14978 0,1584 0,20448 0,09784
Ortalama 0,151688 0,152108 0,154733 0,156875

Maksimum Kapasitede

Konum A ( 6mm)

Konum C ( 6mm)

Konum B ( 6mm)

Konum D ( 6mm)

1. Koprii 1,15474 1,91551 1,51224 1,56854
2. Koprii 1,90245 1,21548 1,65447 1,4965
3. Koprii 1,51243 1,48574 1,204 1,92227
4. Koprii 1,56734 1,55664 1,8857 1,18946
Ortalama 1,53424 1,54334 1,53910 1,54841

Olgiim Sonuglan

. Makn{r A st ydkler_ne_ Makine bilesen pargalarinin Ust yiikleme bashginin
Yiik bashginin hareketinin - s
dogrultularinin ayarlanmasi hareketinin simirlandiriimasi
kisitlanmasi
- 4 A-C Hatti B-D Hatti
kN Olgiilen Tolerans Olgiilen Tolerans T =
Olgiilen | Tolerans | Olgiilen | Tolerans
0,002 +0,10 0,046 0,10 0,054 0,06 0,055 0,06
Olgiilmez Olgiilmez 0,039 0,04 0,038 0,04

Uygunluk Beyani:

Yapilan éigimler sonucu, Beton Test Makinasi, TS EN 12390-4 gore yapilan degerlendirmede toleranslarin

icindedir.

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar

gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the MegaKalibrasyon laborator. Unsigned and

unsealed certificates are invalid.
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Hiz kontrol
Ayadanan et Araiieh et} Okunan Siire| Okunan Hiz Ortalama o
(.'3175, B:iwe%;‘; Bitis Kuvveti (s) (kNI/s) SapmacR) Sapma (%) Tolarans (%) Seme
160,60 697,02 38,00 14,12 4,57
13,50 697,02 1079,64 27,00 14,17 4,97 0,16 R\
1079,64 1660,37 38,20 15,20 12,61 5,00
173,40 507,32 59,00 5,66 19,91
4,72 507,32 1170,50 138,00 4,81 1,81 -0,21 R
1170,50 1541,11 80,00 4,63 -1,85
Beton test makinasi yiikleme bagliklan yiizey sertlik dlgiimii
Yiizey Sertlik Degeri (HRC) 1. Olgiim | 2. Olciim | 3. Olgiim | 4. Olgiim | Merkez | Ortalama | Tolerans | Sonug
Ust Tabla 62,3 63 62,8 62,8 63,1 62,8 >53 vV
Alt Tabla 59,9 61,6 61 61,1 60 60,72 >53 v
Beton test makinasi yiikleme basliklan yiizey puriziiligi olgiimii
Yiizey Puriizliilik Degeri-Ra pm 1. Olgiim | 2. Olgiim | 3. Olgiim | 4. Olgiim | Merkez | Ortalama | Tolerans Sonug
Ust Tabla 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 0,69 |0,4<Ra<3,2 V
Alt Tabla 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,76 0,4<Ra<3,2 v
Beton test makinasi ile yiikleme basliklan dizlemsellik dlgiimii
Yiizey Diizlemsellik Sapmasi mm A-C B-D (AD-BC) | (AB-DC) Max.Sapma Tolerans Sonug
Ust Tabla 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 <0,03 v
Alt Tabla 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 <0,03 v

9. OLCUM BELIRSIZLIGI
MEASUREMENT UNCERTAINTY

Kalibrasyondaki belirsizlik EA-4/02 dékimanina uygun olarak hesaplanmistir. Kalibrasyonun beyan edilen
olciim belirsizligi genisletiimis belirsizlik olup, standart belirsizlikien kapsam faktorii k = 2.0 kullanilarak elde edilmistir. Glvenilirlik diizeyi %

95'tir.

Calibration uncertainty evaluation has been carried out in accordance with EA-4/02 document. Reported uncertainty of calibration is expanded
uncertainty which is based on a standard uncertainty multiplied by a coverage factor k=2 providing a level of confidence 95%.

Bu sertifika, Mega Kalibrasyon laboratuvarinin izni olmadan kismen ya da tamamen kopyalanip gogaltilamaz. imzasiz ve miihiirsiiz sertifikalar

gecerli degildir.

This certificate may not be copied or reproduced in whole or in part without the permission of the MegaKalibrasyon laborator. Unsigned and

unsealed certificates are invalid.
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